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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НОМЕНКЛАТУРА ПРОДУКЦИИ

О ПРЕДПРИЯТИИ

о предприятии

OAO «Бобруйский машиностроительный 
завод» - один из крупнейших в СНГ производи-
тель центробежных насосов для нефтеперера-
батывающей, нефтехимической, горнодобы-
вающей, металлургической, целлюлозно-
бумажной, энергетической, цементной про-
мышленности, а также для перекачивания 
сточных жидкостей на предприятиях водос-
набжения.

OAO «Бобруйский машиностроительный 
завод» сегодня –  это предприятие:

- имеющее разработанную и освоенную 
линейку насосов нового поколения; 

- проводящее политику активных про-
даж;

- обладающее гибким механосбороч-
ным производством с модернизированной 
испытательной стендовой базой;

- производящее продукцию, удовлетво-
ряющую требования заказчика;

- располагающее командой специалис-
тов и рабочих, способных ставить перед собой 
и реализовывать амбициозные задачи.

Насосы нефтяной группы, изготавливаемые 
ОАО «Бобруйский машиностроительный 
завод» включены в Единый реестр материаль-
но-технических ресурсов ПАО «Газпром» 
продукции, поставляемой организациям-
заказчикам системы Газпром.

На предприятии внедрены документы 
системы менеджмента качества «СТО 
ГАЗПРОМ серии 9001». Система менеджмента 
качества, действующая в Обществе, примени-
тельно к проектированию и производству 
насосов и запасных частей для перекачивания 
нефти и нефтепродуктов, сертифицирована на 
соответствие требованиям СТО Газпром 9001-
2018.

 Получено свидетельство  деловой репута-
ции ОАО «Бобруйский машиностроительный 
завод»  в СДС ИНТЕРГАЗСЕРТ.

Насосы центробежные типа К, 2НК, 2НПС, ХК, 
выпускаемые по ТУ 26-06-1534-88, ТУ BY 
700067266.072-2016, ТУ BY 700067266.073-2016, 
ТУ BY 700067266.077-2016, сертифицированы в 
СДС ИНТЕРГАЗСЕРТ по схеме 1а.

Пройдена добровольная сертификация 
насосного оборудования типа 2НК, типа 2НПС, ХК 
на соответствие ГОСТ 32601-2022  «Насосы 
центробежные для нефтяной, нефтехимической 
и газовой промышленности» (аналог API 610 / ISO 
13709).

Безопасность выпускаемой продукции под-
тверждается сертификатами и декларациями на 
соответствие требованиям технических регла-
ментов Таможенного союза. Все виды и типораз-
меры насосов, выпускаемые заводом сертифи-
цированы на соответствие:

TP TC 004/2011 «О безопасности низковольтно-
го оборудования»; 

TP TC 010/2011 «О безопасности машин и 
оборудования»;

TP TC 012/2011 «О безопасности оборудования 
для работы во взрывоопасных средах»;

TP TC 020/2011 «Электромагнитная совмести-
мость технических средств».  
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, 
СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов HК и их технические характеристики

 

Пример обозначения

Типоразмерный ряд насосов HК и их технические характеристики

Нормативный документ: TУ 26-06-463488
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов HК и их технические характеристики

-

Нормативный документ: ТУ BY700067266. 072-2016

Материальное исполнение насосов для разных условий 
эксплуатации:

- для насосов 1НК (НК) – С, С/Х, Х, С/Н, Н;
- для насосов 2НК – S-5, S-5хл, S-6, S-6хл, S-7, S-7хл, S-8, S-8хл, 

С-6, А-7, А-8, D-1 или D-2.
В насосах 2НК применена эффективная конструкция 

охлаждения крышки насоса, кронштейна и масла, унифици-
рованные кронштейны 3-х типоразмеров, жесткий вал, 
высокоэффективные рабочие колеса, сменные уплотнитель-
ные кольца на роторных и статорных деталях, масленки 
постоянного уровня новой конструкции. Возможна установка 

вентилятора на валу насоса. Для обеспечения низких значений 
кавитационного запаса может устанавливаться шнек (предвклю-
ченное колесо). Камера уплотнения вала выполнена согласно API 
682.

Расположение патрубков насоса:
- для насосов 1НК (НК), 2НК – входной патрубок расположен по 

оси вала в горизонтальной плоскости или вертикально вверх, 
напорного – вертикально вверх.

*5 - расположение входного патрубка насосов – по оси вала в 
горизонтальной плоскости, напорного – вертикально вверх.

*, **, ***, *⁴ - уточняются при заказе.

Примечания:
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов НПС и их технические характеристики

Пример обозначения

Нормативный документ: 1, 2, 3 – ТУ 26-02-767-78. 4, 5, 6, 7 – ТУ BY 700067266.073-2016

Типоразмерный ряд насосов НПС и их технические характеристики

Материальное исполнение насосов для разных условий 
эксплуатации:

- для насосов 1НПС (НПС) – С, С/Х, Х, С/Н, Н;
- для насосов 2НПС – S-5, S-5хл, S-6, S-6хл, S-7, S-7хл, S-8, S-

8хл, С-6, А-7, А-8, D-1 или D-2.
В насосах 2HПC применена новая конструкция диафрагмы, 

сменные уплотнительные кольца на роторных и статорных 
деталях, более совершенная геометрия проточной части, 
жесткая посадка подшипниковых опор в корпусе насоса, 
изменена конструкция термобарьеров, схема установки 
подшипников, смазки и охлаждения подшипников. Гермети-
зация горизонтального разъема корпуса выполнена «металл 
по металлу». Камеры   уплотнения вала выполнены согласно 

API 682.
Для обеспечения низких значений кавитационного запаса 

может устанавливаться шнек (предвключенное колесо).
Расположение патрубков насосов:
- для насосов 1НПС (НПС) – горизонтальное, боковое перпенди-

кулярное оси вала;
- для насосов 2НПС – расположение входного патрубка 

горизонтальное, боковое перпендикулярное оси вала, напорно-
го – горизонтальное, боковое перпендикулярное оси вала или 
вертикально вверх. 

*, **, ***, *4 - уточняются при заказе. 

Примечания:
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов XK и их технические характеристики

Пример обозначения

Нормативный документ: ТУ BY 700067266.077-2018

Типоразмерный ряд насосов XK и их технические характеристики
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов XK и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ BY 700067266.077-2018

Материальное исполнение насосов для разных условий 
эксплуатации - S-5, S-5хл, S-6, S-6хл, S-7, S-7хл, S-8, S-8хл, С-6, А-
7, А-8, D-1 или D-2.

В насосах применена эффективная конструкция охлажде-
ния крышки насоса, кронштейна и масла, унифицированные 
кронштейны 3-х типоразмеров, жесткий вал, высокоэффек-
тивные рабочие колеса, сменные уплотнительные кольца 
на роторных и статорных деталях, масленки постоянного 
уровня новой конструкции. Возможна установка вентилятора 

на валу насоса. Для обеспечения низких значений кавитационно-
го запаса может устанавливаться шнек (предвключенное 
колесо). Камера уплотнения вала выполнена согласно API 682.

Расположение входного патрубка насосов – по оси вала 
в горизонтальной плоскости или вертикально вверх, напорного – 
вертикально вверх.

*5 - расположение входного патрубка насосов – по оси вала 
в горизонтальной плоскости, напорного – вертикально вверх.

*, **, ***, *4 - уточняются при заказе. 

Примечания:
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов ННД и их технические характеристики

Пример обозначения

Нормативный документ: ТУ BY 700067266.075-2016

Типоразмерный ряд насосов ННД и их технические характеристики

Материальное исполнение насосов для разных условий 
эксплуатации - S-5, S-5хл, S-6, S-6хл, S-7, S-7хл, S-8, S-8хл, С-6, А-
7, А-8, D-1 или D-2.

В насосе колесо двухстороннего входа перекачиваемой 
жидкости, сменные уплотнительные кольца на роторных и 
статорных деталях, высокоэффективная проточная часть, 
эффективная система смазки и охлаждения подшипников. 

Возможна установка вентилятора на валу. Камеры уплотнения 
вала выполнены согласно API 682.

Расположение входного патрубка насосов – горизонтальное, 
боковое перпендикулярное оси вала или вертикально вверх, 
напорного – вертикально вверх.

*, **, ***, *4 - уточняются при заказе.

Примечания:
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ, СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ

Типоразмерный ряд насосов ХБ и их технические характеристики

Пример обозначения

Нормативный документ: ТУ BY 26-06-1501-87

Материальное исполнение насосов для разных условий 
эксплуатации – А, К, Е.

Расположение входного патрубка насосов – по оси вала в 

горизонтальной плоскости, напорного – вертикально  вверх.
*, **, ***, *4 - уточняются при заказе

Примечания:

Типоразмерный ряд насосов ХБ и их технические характеристики
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ
НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Пример обозначения

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, 
ГрАУ и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1454-88
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1454-88
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1454-88
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1454-88
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Т

Нормативный документ: ТУ 26-06-1454-88

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: (158-172) – ТУ 26-06-1454-88, (173-186) – ТУ 26-06-1367-94 
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1367-94 



16
ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»
НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов Гр, ГрА, ГрТ, ГpК, ГрАТ, ГpAК, ГрАР, ГрУ, ГрАУ 
и их технические характеристики

Нормативный документ: (207-215) – ТУ 26-06-1367-94 , (216-234) – ТУ 26-06-1454-88 

В насосе ГрАУ 800/40 направление вращения ротора насоса 
против часовой стрелки, если смотреть со стороны двигателя. 
В насосе 1ГрАУ 800/40 направление вращения ротора насоса 
по часовой стрелке, если смотреть со стороны двигателя.

Hacoc Гр 1600/50M комплектуется опорной стойкой на 
жидкой смазке.

В насосе 2ГрТ 1250/71 М увеличены рабочие толщины 
бронедисков и внутреннего корпуса, введен торцевой зазор 

между рабочим колесом и бронедиском, на всасывающем 
патрубке исключено кольцо из стали.

В насосе 1ГрТ 4000/71В возможно расположение напорного 
патрубка под любым углом с шагом 30’ ,выполнен вертикальный 
разъем передней и задней половин внешнего корпуса, герметич-
ная проточная часть включает внутренний корпус и два броне-
диска, введен модернизированный корпус сальника.

Примечания:
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ОАО «Бобруйский машиностроительный завод»

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов HDP и их технические характеристики

Пример обозначения

Типоразмерный ряд насосов HDP и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ BY 700067266.074-2016

В насосах HDP усовершенствована камера сальникового 
уплотнения, схема подшипниковых узлов с применением 
усиленных валов и современных подшипников.

Смазка осуществляется маслянной ванной (стандарт) или 
консистентной смазкой (опция).

В насосах HDP применена новая конструкция наружных 

корпусов, геометрия корпуса внутреннего с увеличенными 
толщинами стенок, конструкция крышки всаса, специальные 
уплотнительные элементы.

Бронедиски (для насосов 6x8 HDP и выше) имеют места для 
крепления в половинах наружного корпуса.

Примечания:
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НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ АБРАЗИВНЫХ СМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов ПК, ПР, ПКBП, ПPBП, ПBП, ПPM 
и их технические характеристики

Пример обозначения

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ 
АБРАЗИВНЫХ СМЕСЕЙ

Типоразмерный ряд насосов ПК, ПР, ПКBП, ПPBП, ПBП, ПPM 
и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1441-85

Обозначение материального исполнения вкладышей и 
рабочего колеса:

ПП - материал вкладышей и рабочих колес – полиуретан  PП 

- материал вкладышей - резина, рабочих колес -полиуретан PP - 
материал вкладышей и рабочих колес -резина ПР -  материал 
вкладышей - полиуретан, рабочих колес - резина. 

Примечания:
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НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ БУМАЖНОЙ МАССЫ

Типоразмерный ряд насосов БМ и их технические характеристики

Пример обозначения

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ БУМАЖНОЙ МАССЫ

Типоразмерный ряд насосов БМ и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1239-81

молибден
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НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ СУСПЕНЗИИ КАУЧУКА В ВОДЕ

Типоразмерный ряд насосов БМ и их технические характеристики
Типоразмерный ряд насосов КMC и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ 26-06-1239-81

Обозначение материального исполнения проточной части:  
Е - из 12Х18Н12МЗТЛ при pH 2-13

К - 12Х18Н9ТЛ при pH 4-13
А - из 25Л при pH 6-8 В - из СЧ 20 при 6-13

Примечания:

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ СУСПЕНЗИИ 
КАУЧУКА В ВОДЕ

Пример обозначения

Типоразмерный ряд насосов КMC и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ BY700067266.066-2006
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НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ НЕЙТРАЛЬНЫХ СТОЧНЫХ ЖИДКОСТЕЙ

Типоразмерный ряд насосов СД и их технические характеристики

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ ХИМИЧЕСКИ 
НЕЙТРАЛЬНЫХ СТОЧНЫХ ЖИДКОСТЕЙ
Пример обозначения

Типоразмерный ряд насосов СД и их технические характеристики

Нормативный документ: ТУ  26-06-1643-91

В насосах 2СД улучшена конструкция опорной стойки, 
передний и задний стаканы подшипников изготавливаются 
из стали 25Л, изменена конструкция крышки уплотнения 
переднего подшипника.

*Тип и мощность приводных электродвигателей указаны 
для номинальных параметров подачи и напора с учетом 
указанной максимальной плотности перекачивания среды.

Использование насоса с параметрами, отличными от номи-
нальных, необходимо согласовать с заводом-изготовителем для 
корректного подбора электродвигателя необходимого типа и 
мощности.

** Могут применяться двигатели любых производителей. При 
применении другого типа электродвигателя необходимо 
согласовать массогабаритные характеристики с заводом-
изготовителем.

Примечания:
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДБОРА ГРУНТОВОГО НАСОСА

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДБОРА ГРУНТОВОГО НАСОСА

Опросный лист для подбора грунтового насоса
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДБОРА НЕФТЯНОГО НАСОСА

Опросный лист для подбора нефтяного насоса

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДБОРА НЕФТЯНОГО НАСОСА
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НОМЕНКЛАТУРА ПРОДУКЦИИ

Образцы продукции

НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ АБРАЗИВНЫХ ГИДРОСМЕСЕЙ,
БУМАЖНОЙ МАССЫ И СТОЧНЫХ ЖИДКОСТЕЙ



НАСОСЫ ДЛЯ ПЕРЕКАЧИВАНИЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ,
СЖИЖЕННЫХ УГЛЕВОДОРОДНЫХ ГАЗОВ
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НОМЕНКЛАТУРА ПРОДУКЦИИ

Образцы продукции



ПРОЦЕСС ПРОИЗВОДСТВА
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НОМЕНКЛАТУРА ПРОДУКЦИИ

Образцы продукции
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